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LA MEJOR SOLOCION PARA LA GESTION DEL ESTLERCOL Y LOS RESIDUOS ORGANICOS.
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Solmediat es fruto del ambicioso proyecto de un equipo joven, con un conocimiento exhaustivo del sector y una mente
abierta a las nuevas tecnologias en una sociedad donde nuestro rumbo final debemos enfocarlo a la “autosuficiencia”.
En un mundo tan limitado y sensible, debemos ser capaces de entender este nuevo concepto, cuyo objetivo es borrar la
huella que dejamos solo por el mero hecho de intentar subsistir y devolver a la tierra lo que de alguna manera ella nos
ha dado.

Ceres es un equipo para el tratamiento inocuo de desechos animales, cadaveres de animales, desechos de cocina y lodos
de aguas residuales municipales. Cualquier materia orginica se puede agregar al tanque para realizar el compostaje sin
agregar otras materias organicas. Nuestros tanques pueden funcionar de manera efectiva en una amplia variedad de
regiones, incluidas regiones con alta humedad y regiones con temperaturas muy bajas.

Utilizamos una estructura de tanque vertical cerrado, requiriendo una cantidad minima de superficie a ocupar.
Nuestros reactores emplean fermentacion aerdbica de microflora, la microflora florece y se multiplica rapidamente en
la temperatura, humedad y condiciones aerdbicas ideales en el tanque, digiriendo las materias organicas. El resultado es
una descomposicion rapida de la materia organica.

Desde Solmediat estamos muy orgullosos de haber logrado disefar, registrar y patentar nuestra linea de equipos Ceres,
de disefios y capacidades en excusividad mundial, con los estindares mas altos de calidad, seguridad en maquinas y
seguridad laboral, asi como su correcta adecuacién para el cumplimiento de las normas fitosanitarias en control de
eliminacion de patégenos y bacterias, obteniendo un producto final higienizado con un control absoluto y automatizado
del proceso de produccion.

PARAMETROS TECNICOS
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Modelo CERES-T600 CERES-T280 CERES-T240 CERES-T220
Diametro del tanque (Metros) 11
Altura total (Metros) DEVELOPMENT 8,44 8,44 9
Altura del tanque (Metros) DEVELOPMENT 4500 3900 4500
Area minima a ocupar (m2) 120 100 100 80
Volumen del tanque (m3) 600 280 240 220
Consumo diario de agua (m3) DEVELOPMENT 2 2 2
Volumen de la tolva (m3) -- 1.6 1.6 1.6
Capacidad diaria de materia organica (m3) * 42~60 20~28 18~24 14~22
Volumen de salida aproximado (m3) -- 8~12 8~11 7~9.5
Voltaje
Bombas de aire (KW) -- 11*6 11*6 11*4
Estacion hidraulica (KW) - 11+4 11+4 7.5+3
Extraccidn de aire (KW) - 4 4 4
Desodorante (KW) -- 1.5 1.5 1.5
Calefaccion auxiliar (KW) - 12 12 8
Dispositivo de descarga compost (KW) -- 2.2 2.2 2.2 2.
Potencia instalada (KW) -- 100.7 100.7 70.2 70.
Potencia de trabajo (KW) -- ca.50.2 ca.50.2 ca.38.5 ca.3
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Los desechos organicos Nuestro sistema de La h}lmedad Se evapora Tras el proceso de
son introducidos en la palas inyectan el oxigeno continuamente durante fermentacion, que es
torre mediante nuestro directamente, esto genera un el proceso. expuesto a una técnica
sistema elevador. proceso de fermentacion Reduciendo, por tanto, de pasteurizacion,
aerobica. el volumen y el peso obtenemos fertilizante
del producto final. organico de alto valor.

la temperatura se eleva
por encima de los 70°C.

1- El producto (estiércol) es introducido diariamente

2- El proceso de compostaje comienza y tarda en completarse 7 dias (aprox.)

3- Mediante un proceso de agitacion y sistema de bombeo de oxigeno, asistido por computadora, forzamos un proceso de
compostaje aerdbico en un tanque estanco.

4- La temperatura, asistida por computadora, es registrada en varios puntos del reactor. Es posible monitorizar y
controlar la temperatura en cada una de las fases del proceso, pudiéndose variar la cantidad de aire para controlar la
temperatura.

3- Una vez completado el proceso inicial de puesta en marcha de 7 dias.

4- La reduccion del producto es del +-70% (dependiendo de su humedad).

. “\ Q -T180 CERES-T160 CERES-T145 CERES-T120 CERES-T102 CERES-T90 CERES-T60 CERES-T48
\ 7 5 6 B 5,5 4,5 4
9 8,84 9 8,84 8,84 8 8
4500 3900 4500 3900 3900 3900 3900
70 70 60 60 55 45 40
thetn 160 145 120 102 86 57 44
1.5 1.5 1 1 1 0.6 0.6
1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 0.7 0.7
12~18 12~16 8~14 8~12 7~10 4~7 3~4
5~7.5 5~7 4~5.5 4~5 3~4.5 1.5~2.5 1~2
380V 50HZ
11*3 11*3 11*2 11*2 11*2 4*4 4*4
7.5+3 7.5+3 7.5+3 7.5+3 7.5+3 4 4
3 3 3 3 3 2.2 2.2
5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 0.75 0.75
6 6 4 4 4 4 4
2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2
2 56.2 56.2 43.5 43.5 43.5 29.2 29.2
8.5 ca.29 ca.29 ca.26 ca.26 ca.26 ca.13 ca.13




MODELO PATENTADO: U202030267

- Reactor de compostaje vertical.

- Rapido y corto periodo de
Fermentacion (7 dias)*

- Reducido espacio de ocupacion
- Tanque de fermentacion cerrado, sin olores y sin moscas.

- Para estiércol de ganado, aves y otros residuos organicos de jardin
y la vida diaria.

- Eliminacion de patogenos y bacterias.

- Temperatura monitorizada y registrada digitalmente 24 horas al dia.

SISTEMAS DE FUNCIONAMIENTO
EXCLUSIVOS Y EFICIENTES e L

Pensada para trabajar en el campo y ser operada con el menor mantenimiento posible y sin conocimientos técnicos.
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SISTEMA DE EMPUJE HIDRAULICO

SISTEMA DESODORANTE INTERCAMBIADOR
STEP BY STEP A DE ENERGIA CALORIFICA
et i PARA UN AHORRO DE ELECTRICIDAD
DE BAJO CONSUMO HASTA UN 60% DE AMONIACO*

TORRE DE COMPOSTAJE
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TORRE DE COMPOSTAJE
ENFRIADOR DE AGUA

DESODORIZACION MICROBIOLOGICA o=
Con eliminacion de hasta un 99% del amoniaco, en un proceso natural sin quimicos ni lixiviados.
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BAJO MANTENIMIENTO

Low Gracias a nuestro sistema de mantenimiento centralizado y automatizado, /}‘{3
las operaciones de mantenimiento diario se pueden realizar sin apenas W ol ~
. b MAI NANCE 1nte1f\{en01on humana., lo que no sql’o faqll}ta_y da una eﬁmen_m.a extra a la { <’
PP gestion del trabajo, sino que también minimiza errores u omisiones.
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MODO CARGA
|
AUTOGESTION

MODO AHORRO NOCHE

‘Pandra st oo ahorro 68 71:003 700

MODO AHORRO DIURNO

SOLMEDIAT EN EL MUNDO
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DIFERENTES PROGRAMAS

CONTROL DE FUNCIONES
DE COMPOSTAJE Y VISUALIZACION
Y AHORRO ENERGETICO A DISTANCIA

REGISTRO REMOTO
DE TEMPERATURA

e

PC ‘ ' NOTIFICACIONES “PUSH”

GESTION REMOTA l VISUALIZACION DE
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ANDROID - 10S t ALARMAS CON

GENERACION DE GRAFICAS DESCARGA DE HISTORICOS
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Nuestro grupo estd en constante desarrollo,
nuestros equipos reciben de forma constante
actualizaciones y mejoras fruto de la experiencia

...... | oo 2 ‘ propia como granjeros y del gran trabajo mano a
ogn piador mano realizado con nuestros clientes, escuchando

Soplador 3 ' cada una de sus necesidades.

Hemos desarrollado un sistema informatico en
constante actualizacion que es capaz de adaptarse
Calefaccicn 2 funcionalmente a cualquier cliente y cualquier
[ circunstancia.
Desde clientes con especificaciones especiales
- como pueden ser las propias de sistemas solares
= fotovoltaicos con modos nocturnos y diurnos,
A hasta clientes con peculiaridades especiales, con
tarifas eléctricas, problemas puntuales de hume-

o e

dad, condiciones medioambientales, jornadas la-

*Muestra menu con pantalla tactil r @J .
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Evite focos de contaminacion

Economia circular significa controlar completamente el ciclo, producir y controlar, tanto los desechos como el propio
proceso. Y es que con la adquisicion de alguno de nuestros modelos no tan solo lograra devolver a la tierra aquello que de
ella una vez salid, sino que le ayudara a controlar y tener controlado uno de los mayores focos de infeccion y de una gran
parte de enfermedades, que son los estiércoles.
Controlando y gestionando sus propios “desechos” evitara la accion de terceros agentes que interfieran en el buen control
sanitario que pueda tener en su instalacion y es que el acceso a sus instalaciones, aun controlado, de gestores de residuos,
transportes... que previamente han estado en contacto con otros focos de infeccion multiplica de forma exponencial el
riesgo de introducir patégenos procedentes de otras instalaciones, tenga siempre en cuenta que todos estos agentes que
gestionan su residuo han estado en contacto con el foco mas contagioso que existe en cualquier explotacion ganadera: las

heces de animal.

., Co2, NOx, Efecto invernadero?

Los reactores Ceres son disefiados con un tanque hermético, sin escapes de gases u olores al exterior.
Dado que en el compostaje no se pueden evitar las emisiones de olores, el equipo somete a los gases a un proceso de enfriamiento y
descontaminacion, logrando una reduccion importante en los niveles de olores.

*Estudio biogas realizado por SGS, en un equipo Ceres T105

H2S Acido NHs Amoniaco | CHs4Metano
Sulfhidrico
0 Kg/h 0.074—0.2 Kg/h

Reduccion méaxima obtenida mediante la aplicacion de nuestro sistema de lavado de gases.
Estos valores son solo una muestra y no son representativos ya que pueden ser alterados por la propia composicion del

Los gases de efecto invernadero directo relacionados con las actividades agropecuarias son CO, (Diéxido de carbono), NOx (6xidos de Nitré-

geno) y CH,4 (Metano).

Centramos nuestra mente en el CO, como principal contaminante, pero el metano (CH,) contribuye en un 20% al aumento de gases de efecto
invernadero a nivel global y otro 20% es debido a los 6xidos de Nitrégeno (NOXx), que es un gas de efecto invernadero 300 veces mas potente
que el diéxido de carbono y es una amenaza que empeora el cambio climatico. Es el tercer gas de efecto invernadero en

importancia, con un potencial de calentamiento global unas 300 veces superior al CO,y una vida de 120 afios, representando cerca del 8%
de las emisiones totales de gases de efecto invernadero.
Nuestro reactor vertical de aire inducido computarizado es capaz de controlar el oxigeno, la humedad y la temperatura para que la velocidad
de fermentacion, su sintesis y oxidacion se encuadren en “una reaccion perfecta” que, en combinacion con nuestros filtros y sistemas de
lavado de gases, reduzcan significativamente gases peligrosos, nocivos y contaminantes, convirtiendo en vapor de agua la mayor parte de la
energia liberada en el proceso.

La alimentacion de materias primas se realiza en el sector superior cuya temperatura alcanza normalmente los 70°, esto significa

CO:Diéxido de NOx Oxidos de
carbono Nitrégeno.
0.03 % 0.00 %

*Estudio biogas realizado por APPlus.

Reduccioén maxima obtenida mediante la aplicacion de nuestro sistema de lavado de gases.
Estos valores son solo una muestra y no son representativos ya que pueden ser alterados por la propia composicion del producto a tratar,
las condiciones del trabajo y por las condiciones ambientales y la propia configuracion de los equipos.

ADIOS A LAS MOSCAS

El reactor vertical Ceres divide su proceso de fermentacion en 3 niveles diferenciados por su temperatura.

que las larvas de las moscas morirdn en menos de 1 minuto después de haber entrado en el reactor.*
*Estudio realizado . Econ. Entomol. 97(5): 154001546 (2004)

producto a tratar, por las condiciones ambientales, las condiciones del trabajo y la propia configuracion de los equipos.

PATOGENOS: La importancia de la temperatura

La legislacion vigente exige que el estiércol, para su utilizacion como fertilizante, sea sometido a un proceso de pasteurizacion a
una temperatura superior a 70°C durante un tiempo no inferior a 1 hora. Con esto se consigue la eliminacion de los patogenos y
bacterias, obteniendo un producto final seguro y estable para un abono organico totalmente higiénico. Ademas, se debe de llevar
un registro historico de temperaturas.

La serie Ceres estd equipada con un sistema electronico que suministra el oxigeno que regula la temperatura para conseguir que
el material se mantenga a una temperatura superior a 70 grados.

Ademas, esta temperatura queda registrada en nuestro software, en un registro accesible desde la nube de forma remota,
mediante PC o App moévil. Esto da una seguridad completa ante cualquier organismo o cliente que pueda requerir un registro de
temperaturas. Al no ser manipulables son fiel reflejo de la realidad sin margen a error.

(Garantia extendida hasta 10 anos

Solmediat ofrece en toda la serie Ceres un total de 3 afios de garantia, de los cuales los 2 ultimos afectan solamente a los
motores eléctricos, con sustitucion directa en caso de averia.

Ademas ofrecemos planes de mantenimiento All in One*, con garantias extendidas y sustitucion inmediata de las piezas
cubiertas que no pudieran ser objeto de reparacion. Con esto llevamos el servicio Postventa y la tranquilidad de nuestros
clientes mas alla de lo habitualmente conocido. Con los sistemas de mantenimiento All in One, el cliente recibe anualmente
un mantenimiento completo del equipo, actualizaciones y una extension de garantia con sustitucion de piezas directamente,
sin reparacion.

* El programa de mantenimiento All in One puede prorrogarse por un maximo de hasta 10 afios.

VIDEO CORPORATIVO VIDEO EQUIPOS CERES



